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DISEGNO N° TRATTAMENTO
BLUS101118/10- ®
INDICE DI REVISIONE MATERIALE
| | | | |
SCALA DENOMINAZIONE SEZIONE GREZZO 20/05/20 14
1:2 Monocomando —
(o e |OVC1bO con PESO GREZZO (g) M. Neri
deviazione
M 1" 1"
E-@ serie "BLUES ] 20/05/2014
PPROVATO
INDICE DEL PRESENTE DISEGNO VALE SOLO LA COPIA ] ] 8694 A A M Ne”
CRITICITA" CON INDICE MAGGIORE *
TOLLERANZE GENERALI S Z 13-?
oltre 30 finoa 120 =+0.15 ANGOLl = +30' GREZZA FINITA

da 05finoa 6=+0.05
olfre 6 fino a 30 = #0.1

olfre 120 fino a 400 = #0.2
olfre 400 fino a 1000 = 0.3

RAGGI = R0.25
SMUSSI = 0.3x45°

SUPERFICI

SGROSSATA ﬁ RETTIFICATA g
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